Certifiering
och
CE-markning
enligt

SS-EN 1090-1

Végledning for stalbyggare och

S BI Stalbyggnadsinstitutet

The Swedish Institute of Steel Construction
5 utgévan, 2019




CE-markning av byggprodukter

CE-mirkning ir ett system for produktmirkning
inom EU- och EES-omridet som inférdes av den
Europeiska gemenskapen i bérjan av 90-talet. CE
star for Conformité Européenne (i dverensstimmelse
med EG-direktiven). En CE-mirke produke far siljas
fritt inom EES-omradet, oavsett om den tillverkats i
eller utanfér EU.

Med CE-mirkningen intygar tillverkaren eller im-
portoren att produkten uppfyller vissa grundliggande
krav pa hilsa, miljs, sikerhet och andra visentliga
egenskaper, samt att man foljer en foreskriven kontroll-
procedur. Fér manga produkter ansvarar tillverkaren
sjalv for att kraven dr uppfyllda. For vissa produkter
med hoga krav pa sikerhet, t ex lastbirande kom-
ponenter av stal, krivs verifiering av en oberoende

tredjepart, ofta kallat anmilt organ.

Anmiilda organ (notified bodies) ir erkinda av EU:s
medlemsstater att utfora provning, certifiering och
kontroll i enlighet med de olika direktivens krav.
Swedac utser svenska anmilda organ efter ansokan
och kontroll av organisationens kompetens och
anmiler dessa till europeiska kommissionen, som
publicerar dem pd hemsidan Nando (News Approach
Notified and Designated Organisations). Tillverkare
kan vilja fritt bland alla anmilda organ, svenska eller
utlindska, med limplig behérighet.

CE-mirkning av byggprodukter regleras av EU:s
byggproduktforordning (CPR), som ir inférlivad med
svensk lagstiftning. CPR bérjade gilla 1 juli 2013 di
den fullt ut ersatte det tidigare Byggproduktdirek-
tivet (CPD). I och med att CPR ersatte CPD blev
CE-mirkning av byggprodukter obligatorisk dven i
Sverige, forutsatt att det 4r mojligt att gora detta.

En forutsittning f6r CE-mirkning av en byggpro-
dukt 4r att den omfattas av en teknisk specifikation
i form av en harmoniserad europeisk standard eller
en europeisk tekniskt bedémning (ETA, European
Technical Assessment). Nir de harmoniserade stan-
darderna finns tillgingliga finns det évergangstider
da tillverkaren kan vilja mellan det nationella och
det europeiska systemet. I Sverige fasas systemet med
typgodkinnande ut i takt med att harmoniserade
standarder publiceras och 6vergangstiderna loper ut
eller tillverkaren fatt sitt ETA.

Harmoniserade europeiska standarder utfirdas av
CEN, CENELEC eller ETSI. En standard 4r harmo-
niserad nir den har publicerats i Europeiska Unio-
nens Officiella tidning, EUT. Att den 4r harmonise-
rad innebir att den 4r godkind mot ett direktiv och
har en bilaga, ZA, om vad CE-mirkningen omfattar.

Idag finns éver 500 harmoniserade standarder for

byggprodukter. P4 www.boverket.se/ce finns en link dill
EUR-Lex webbplats och en lista pd dessa standarder.

ETA utfirdas av godkidnnandeorgan utsedda av sina
respektive regeringar. De har ritt att utfirda ETA
oavsett var tillverkaren har sitt site. RISE Certifiering
och Kiwa Sverige ir svenska organ som utfirdar ETA.

Scanna denna QR-kod eller klicka har fér att komma till
europeiska kommissionens hemsida Nando.

Scanna denna QR-kod eller klicka har fér mer informa-

tion om utfardade ETA.
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Scanna denna QR-kod eller klicka har for mer informa-
tion om 1090 fran Boverket.
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SS-EN 1090-1, innehall och krav

SS-EN 1090-1, Bedimning av béirverksdelars Gverens-
stiimmelse med stiillda krav, antogs som en harmonise-
rad standard den 1 januari 2011med en 6vergingstid
pé 3,5 4r. Detta innebar att det den 1 juli 2014 blev
krav pa prestandaklaration och CE-mirkning for
birverk och birverksdelar i stil och aluminium samt
att verkstider och entreprenérer som tillverkar sddana
komponenter méste vara certifierade enligt SS-EN
1090-1.

SS-EN 1090-1 anger krav for bedémning av éver-
ensstimmelse med produktspecifikation for barverks-
delar av stil och aluminium samt for byggsatser som
marknadsférs som byggprodukter. Med byggsats
menas en uppsittning barverksdelar som monteras

pé plats.

Kraven pa certifiering enligt SS-EN 1090-1,
CE-mirkning och prestandadeklaration giller inte
alla stal- och aluminiumkomponenter, utan endast
sddana som bidrar till byggnadsverkets barformaga,
stadga och bestindighet. Det kan vara s act produk-
ten omfattas av en annan harmoniserad standard och
den ska i sa fall CE-mirkas enligt denna standard.

Information om vilka krav som giller {or att en
byggprodukt ska falla under SS-EN 1090-1 samt
listor p& produkter som inte ticks av SS-EN 1090-1
ges av EU-kommissionens FAQ om Byggproduktfor-
ordningen i friga nummer 31 som finns hir: htep://
ec.europa.eu/growth/sectors/construction/product-
regulation/fag/. Kompletterande information om
tillimpning av SS-EN 1090-1 finns dven pa
www.boverket.se/1090.

Atta olika egenskaper ska deklareras i de fall de 4r

relevanta i det aktuella fallet:

e Toleranser for mitt och form

e Svetsbarhet

* Brottseghet

* Birférmiégeegenskaper som avses (barférmaga,
deformationer i bruksgrinstillstandet,
utmattningshéllfasthet, brandmotstind)

¢ Reaktion vid brandpaverkan

 Farliga iamnen

e Slaghallfasthet (i praktiken samma som
brottseghet)

* Bestindighet

Ett allmiint krav ir dven att ingdende produkter for
stilkomponenter ska folja de standarder som hinvisas
till i den av SS-EN 1090-2 och SS-EN 1090-4 som ir

relevant.

Overensstimmelse med kraven och angivna virden
for en komponent eller byggsats ska visas av tillverka-
ren genom

a) en forsta typberikning (ITC) och/eller forsta
typprovning (ITT) for alla aktuella egenskaper
férutom reaktion vid brandpiverkan, utsldpp av
farliga amnen och bestindighet samt

b) tillverkningskontroll enligt tillverkarens system
for tillverkningskontroll (FPC).

Med ITT bedéms tillverkningsférmagan. ITT ska
goras vid produktionsstart av en ny komponent, byte
av ingdende produkter, visentligt indrad produktions-
metod, eller om produktionen dndras till en hogre
utforandeklass (EXC). Tidigare utvirderingar utférda
enligt SS-EN 1090-1 kan 4teranvindas.Komponenter
med egenskaper som redan faststillts med produke-
standarder i tidigare led behover inte utvirderas igen
om egenskaperna inte paverkas av tillverkningsproces-
sen. Ingdende produkter och komponenter som ir
CE-mirkta fir antas ha de prestanda som giller for
CE-mirkningen.

ITC anvinds f6r utvirdering av formagan att
dimensionera konstruktioner i de fall det ir tillver-
karens ansvar att deklarera de birférmageegenskaper
som styrs av dimensionering. Detta giller oberoende
av om det ir tillverkaren sjilv eller konsulter som
utfor berikningarna. Dimensioneringen ska utforas
enligt tillimplig eurokod och tidigare berikningar

kan dteranvindas.

FPC ska omfatta skrivna rutiner och regelbundna
kontroller, provningar och/eller utvirderingar och ska
vara certifierat av ett anmilt organ. Ett FPC som upp-
fyller kraven i SS-EN ISO 9001 och som upprittats
enligt SS-EN 1090-1 och SS-EN 1090-2 eller SS-EN
1090-4 ir normalt godtagbart.

Ett anmilt organ utfirdar certifikat enligt SS-EN
1090-1 efter en godkind férsta besiktning av tillver-
karens anliggning och FPC. Certifikatet giller inom
hela EES-omridet. Fortsatt certifiering forutsitter
dterkommande besiktningar av ett anmilt organ.
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SS-EN 1090-1 och CE-markning,

beror det mig?

SS-EN 1090-1 och CE-mirkning berér i varierande
grad alla aktorer i kedjan fran produktion av grund-
material till tillverkning av biarande komponenter och
byggsatser i stdl som levereras till en byggarbetsplats
och monteras in i ett byggnadsverk.

Tillverkning definieras i SS-EN 1090-1 som de
arbetsmoment som krivs for att framstilla en kom-
ponent. Sddana arbetsmoment kan till exempel vara
beredning, svetsning, mekanisk fastsittning, monte-
ring, provning och dven dokumentering av deklare-
rade egenskaper.

Tillverkningen av komponenter ska, enligt SS-EN
1090-1, styras av en komponentspecifikation som
ger all nodvindig information for tillverkning och
utvirdering av komponentens éverensstimmelse
med stillda krav. Vem som ansvarar for komponent-
specifikationens innehill beror bland annat pa om
upphandlingen gbrs som en utférande- eller en total-
entreprenad.

En tillverkare ir, enligt byggproduktférordningen,
en fysisk eller juridisk person som tillverkar, eller
later konstruera och tillverka, en byggprodukt och
salufér den under eget namn eller varumirke. Den
process tillverkaren ansvarar for kan alltsd dven om-
fatta underleverantérer, stilgrossister, konstruktorer

ctc.

Tillverkaren ansvarar fér att en CE-mirkt birande
komponent eller byggsats uppfyller de aktuella kra-
ven enligt SS-EN 1090-1 och ansvarar dven for att
deklarera detta. Exempel pd sddana komponenter ir
fackverk, pelare, balkar, reglar, profiler, trapetsplit etc.
Om tillverkaren svarar for bdde dimensionering och
tillverkning ska dven dimensioneringsarbetet tickas av
FPC och vara certifierat enligt SS-EN 1090-1.

Servicecentra och underleverantérer som tillhanda-
hiller komponenter som kriver ytterligare bearbet-
ning fore leverans till byggarbetsplatsen ansvarar for
att de aktiviteter de sjilva utfor, till exempel malning,
varmforzinkning eller kallformning, inte paverkar
stilets ursprungliga egenskaper negativt. Servicecentra
och underleverantérer ska ingd i tillverkarens FPC
alternativt agera som tillverkare med ett eget FPC.

En importér ir en fysisk eller juridisk person som ir
etablerad i EU och som slipper ut en byggprodukt
fran ett tredjeland pd EU-marknaden. En importor
maste kunna ge kontrollmyndigheten — normalt Bo-
verket for byggprodukter — en kopia av prestandade-
klarationen samt gora den tekniska dokumentationen
tillginglig.

En distributér ir en fysisk eller juridisk person i
leveranskedjan, utom tillverkaren eller importoren,
som tillhandahiller en produkt pA EU-marknaden
utan att sitta sitt eget namn pa den. Distributéren ska
f5r kontrollmyndigheten kunna visa att vederbérlig
omsorg tagits for att sikerstilla att tillverkaren eller
den som levererat produkten har vidtagit de atgirder
som krivs. Distributoren maste ocksd kunna identi-
fiera tillverkaren, importoren eller leverantdren for
att vid behov bistd kontrollmyndigheten med tillging
till prestandadeklarationen for att mojliggéra kontroll
av overensstimmelse med stillda krav och teknisk
dokumentation.
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Fran material till komponent -

Vem omfattas av SS-EN 1090-1

En importér som placerar en
produkt pa EU-marknaden
under eget namn blir sjélv

PRODUCENTER AV
GRUNDMATERIAL

En distributdr &ndrar inte
produkten och séatter inte

en "producent” med hela sitt namn p& produkten.
producentansvaret.
\
X L
IMPORTORER DISTRIBUTORER
CE-markning enligt EN produktstandarder
CE-markning enligt SS-EN [1090-1
4 , ~
De som koper stal,
DISTRIBUTORER CE-markt av producenten.
(stalgrossister) N N Distributdrer som utfor
v v aktiviteter som omfattas
av SS-EN 1090-1, t ex
SERVICECENTRA borrning, bléstring eller
& UNDER- primning, for leverans
LEVERANTORER direkt till byggarbetsplat-
sen.
* V \- Y,

[

Omfattas vanligtvis inte av
SS-EN 1090-1, savida de
inte salufoér produkterna
under eget namn och tar
hela tillverkaransvaret.

For varmférzinkare finns
det frivilliga systemet
Approved Galvanizer for
att sakerstélla kvaliteten.

N\

\

TILLVERKARE AV BARANDE

STALKOMPONENTER OCH
BYGGSATSER

J

[

BYGGARBETSPLATS

Verkstader och entrepre- \
nérer som tillverkar och
levererar bdrande kompo-
nenter och byggsatser i
stal — fackverk, pelare,
balkar, reglar, profiler,
trapetsplat etc.

ITT/ITC + FPC
Om tillverkaren ansvarar fér
dimensionering med egna
konstruktorer eller med
hjélp av konsulter ska &ven
denna aktivitet tackas av

J

tillverkarens FPC.
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Certifiering och CE-markning enligt

SS-EN 1090-1

Sedan 1 juli 2014 ir CE-mirkning och prestandadekla-
ration obligatorisk for alla birande komponenter i stil
som levereras till en byggarbetsplats i Sverige. Det innebir
att alla som berors av flddesschemat pa foregiende sida
miste CE-mirka sina produkter for att f& placera dessa

p4 marknaden. Den som svarar for CE-mirkning enligt
SS-EN 1090-1 ska vara certifierad. Boverket har till
uppgift att kontrollera att reglerna efterféljs och felaktiga
produkter kan anmilas till Boverkets marknadskontroll
som nas via marknadskontroll@boverket.se.

Att genomféra en certifiering kriver en del arbets-
insatser frin foretagets sida och kan ta 1-6 manader,
beroende pé forutsittningarna i det akeuella fallet.
Under normala férhallanden behéver det anmilda
organet 2-4 arbetsdagar for en certifiering av en verkstad.
En bra bérjan kan vara att genomfora en forrevision.
Information om anmilda organ som ir godkinda att
certifiera enligt SS-EN 1090-1 finns t ex pa vir hemsida

www.sbi.se.

Certifieringen av FPC underlittas om den svetsverk-
samhet som ingir i tillverkningen ir certifierad mot
relevant del av SS-EN ISO 3834 och om foretaget ir cer-
tifierat enligt SS-EN ISO 9001. Aven ett SBS-certifikat
kan underlitta d& verksamheten i si fall redan uppfyller
en del av de krav som giller for att bli certifierad enligt

SS-EN 1090-1.

Certifikatet giller for en viss utforandeklass.
Utférandeklasser (EXC) anvinds i SS-EN 1090-2 och
SS-EN 1090-4 for att definiera en specifik uppsittning
krav som giller for utforandet. EXC1 har lagst krav och
EXC4 de hogsta kraven. Normalt giller EXC2 for hus
och EXC3 for broar.

Spérbarhet ir ett krav for EXC2 och hégre. Fér EXC3
och EXC4 ska alla ingdende produkter vara spérbara hela
vigen fran mottagande till verlimnande av den firdiga
konstruktionen. Information om krav pa kontrolldo-
kument f6r ingdende produkter, normalt 2.2-intyg eller
3.1-intyg, ges i SBI:s handbécker for tillimpning av SS-
EN 1090-2 respektive SS-EN 1090-4.

Endast kvalificerade svetsmetoder fir anvindas och
svetsningen ska utforas med anvindning av svetsdatablad,
WPS. Om det 4r mojligt i det aktuella fallet kan man
anvinda tidigare WPS-er eller WPS-er tillhandahéllna av

andra.

En eller flera svetsansvariga med limpliga kvalifikatio-
ner och erfarenheter ska 6vervaka svetsning som utfors i
EXC2 och hogre. Svetsansvariga kan vara anstillda eller
inhyrda.

For att uppritthélla certifikatet krivs dterkommande
besiktningar av ett anmilt organ. De tar normalt en
arbetsdag att genomféra. Den forsta besiktningen ska
genomforas inom ett ar efter certifieringen. De efter-
foljande besiktningsintervallen 4r 1-3 ar, beroende pa
utforandeklass och om det skett visentliga férindringar i
tillverkningsprocessen eller e;j.

[m] 0 o]
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Aktuell information om svenska riktlinjer fér bedémning
av svetsansvarigs kvalifikationer, utfardade av Svets-
kommissionen hittar du om du scannar denna QR-kod
eller klickar hér.
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Vagar till certifiering och CE-markning
enligt SS-EN 1090-1

Ar verksamheten certifierad enligt SS-EN
ISO 3834?

Ska certifieringen
omfatta svetsning?

Sakerstaill att verksamheten
uppfyller kraven for kvalifice-
ring av svetsmetoder och
svetspersonal enligt SS-EN
1090-2.

Ar verksamheten certifierad enligt SS-EN 1SO 9001?

Anpassa systemet for tillver- Utarbeta procedurer

karens produktionsstyrning, for tillverkarens produktions-
FPC, till kraven i styrning, FPC, som uppfyller
SS-EN 1090-1 och kraven i SS-EN 1090-1 och
SS-EN 1090-2 /1090-4. SS-EN 1090-2/1090-4.

[ Ans6k om certifiering enligt SS-EN 1090-1 av anldggning och FPC

[ Mottag certifiering for CE-markning enligt SS-EN 1090-1
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Sedan 1 juli 2014 ar CE-maérkning obliga-
toriskt for alla barande komponenter i stal
som levereras till en byggarbetsplats i
Sverige.

Den som svarar fér CE-méarkning enligt
SS-EN 1090-1 ska vara certifierad.

Certifikat utfardas av ett anmalt organ
efter en forsta besiktning av tillverkarens
anlaggning och system fér produktions-

kontroll (FPC).

For att uppratthalla certifikatet kravs
aterkommande besiktningar av ett anmait
organ.

Certifikatet galler inom hela EES-omradet.

Du hittar mer tips och rad pa
www.sbi.se

Information om tilldmpning av SS-EN 1090-2 och
SS-EN 1090-4 ges i SBIs handbdcker P182 och P198.

Tillverkning, montering och kontroll
av stakonsiruktioner

Handbok for
tillampning av
SS-EN 1090

Tillverkning, kontroll och utférande av
Kallformade tunnplétskonstruktioner

Handbok for
tillampning av
SS-EN 1090

- 1
- l. ﬁ hH -
m Hlkr
Scanna gr-koden eller klicka Scanna QR-koden eller klicka
har fér att komma till boken har for att komma till boken
pa SBl:s hemsida. pa SBl:s hemsida.

STALBYGGNADSINSTITUTET
Kungstradgérdsgatan 10, 5 tr, Box 1721, 111 87 STOCKHOLM
Telefon: 08-661 02 80, e-post: info@sbi.se
Internet: www.sbi.se
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